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Apresentacao 3

* Naturalidade e residéncia: V. N. Famalicao
e Universidade do Minho

* Estagio TMG

* Bosch Braga

e Cerealis

e Coindu
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Um olhar sobre a nossa historia... 4

Coindu foi fundada pelo Eng.2 Antdnio Lourenco, Armindo Gomes e Gunter
Stichter sénior em Joane, em 1988.
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COINDU

ISO/TS 16949
BUREAU VERITAS

Certification

Inicio Nova Unidade de 1SO 14001
Foco: produgdo producdo em Joane, V.N.
de sacos Famalicdo.
Foco: Producdo de capas
de assentos

* Segundo centro de

BUREAU VERITAS * Aumento da Produgdo, novo desenvolvimento em
Certification edificio em Joane, PT. Braunschweig,Alemanha.
* Primeiro contrato direto Audi * VW Polo VW Phaeton

« Nova unidade de * Nova Unidade de * Primeiro centro de * Nova Unidade de
Produc3o em Arcos de Produgdo em Curtici, desenvolvimento em Produgdo , México.
Valdevez, PT Roménia . Ingolstadt, Alemanha. ¢ AudiQ5

e Chrysler, Peugeot e * AudiA3 * Novo contrato com a

* Volvo e Peugeot
Renault Porsche (Panamera)
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Administradores e Acionistas 6

THE TEAM

Left to right:

Dr. Martin Eisenhut
Maximilian Stichter
José Sousa
Pedro Gomes
Dr. Markus Ernst
Hans Otto Mohr
Antonio Lourenco
Dr. Beat Badertscher
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Coindu Worldwide

America do Norte

Puebla, México. M

. Unidade de Producao

. Funcionarios 116
Clientes

Sede,Joane

. Unidade de Producéo .,

. Funcionarios 2199 E’ﬂ
k7

. Clientes

faurecia r

Braunschweig

. Centro de
desenvolvimento
Cliente

Arcos de Valdevez *#
. Unidade de Producédo

. Funcionarios 806
Clientes

Ingolstadt Germany s
. Centro deDesenvolvimento
Audi
Cliente:

Curtici

. Unidade de Producgéo
. Funcionarios 1471

. Clientes

Eshrer
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Clientes 8

COINDU

L Fehrar
Audi

/
Controls o el

Mercedes-Benz

PEUGEOT Saanil

¥ RENAULT
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Vendas 9
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//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/7/7f/Audi_logo_detail.svg
//upload.wikimedia.org/wikipedia/de/4/44/BMW.svg
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Evolucéo dos funcionarios 10
COINDU
2011
MOGEGE 876
ARCOS 451 | TOTAL 2.029

CURTICI 702

2015 ( A\
JOANE 1063 \ )

MOGEGE 1,163 2012
ARCOS s0g | TOTAL 4476 /‘ N\

v |

MOGEGE |.108
CURTIO 1471 ARCOS £14 | TOTAL 2.673
CURTICI 921 |
2013
JOANE 214
MOGEGE 1.143
ARCOs gy | TOTAL 2.980
2014 CURTIC! 1,039
JOANE 523
MOGEGE 1216
ARcOs 717 | TOTAL 4107

CURTIC! 1,256
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Portfolio 11

SEAT COVERS
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Visao geral do processo v

()1 Amazémmp | (2 )[ inspecdo de peles ] @[ Corte Peles ] @[ Faciamento Couro | l

Embalagem Expedigdo
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Handling Steps — Processo antigo 12

'matesialna
maquina
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Processo Antigo - Layout
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Handling Steps — Processo novo 15

'material#a
maquina
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Alteracdo — novo processo




28

COINDU

Processo Antigo - Layout
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Ganhos de area - Processo Novo
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Kanban - Corte .
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Fila da frente 20

EE = Encosto Erente

AF — Assento Frente




Fila de Tras 21

CCCCCC

El = Encostolias

AT — Assento Tras



Simulacao

STOCK
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Vantagens - Kanban 26

Controle de stocks — gestao visual simples

A AW A Ay
Reducao WIP
A 28w A A AW

Manter otimizacao dos planos de corte
A A AW

Balanceamento das pecas na producao
A A A A 2w

Planeamento do corte — JIT
Ay A AW A

Reducao de 1 dia (inicial) para meio dia de stock
A
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COINDU

K.P.l. Before Value After Value Improvement
W.I.P. na preparacao (paletes) 100 52 -48 %
Stock (area) 600 m2 200 m2 -66 %
Handling Steps 9 6 -33 %
Preparation Headcount 19 11 -42 %
Savings 112.000,00 €

R.O.I. <1 Year
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